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VALVOLA A SEDE INCLINATA (PVC)

ANGLE SEAT VALVE [PVC)

ROBINET A SOUPAPE A TETE INCLINEE [PVC)

SCHRAGSITZVENTIL (PVC)

FORMATURA
EIP EZIONE
F’DLIMEHI

CARATTERISTICHE DEL MATERIALE

Le pressioni max di esarcizio delie valvale FIF, per il tra-
sporto di acqua fino a 20° €, song inditate in tab. 1.

Per temperature supenon a 20° C le prassionl max di aser-
cizio si devono ridurre come illustrato dalla curva di fig, 2,

La FLF pubblica inolire una «Guida alla resistenza chimi-
ca dei materiali termoplastici ed elasiomarici= nel corpo del
proprio catalogo generale, prospatio 8.1 I: essa riperta il
campo di ulilizzo dalle valvola FI.P (corpo e guarnizioni)
nel trasporio dei prodotti chimici e pud essere richiasta an-
che separatamente dal cataloge.

MATERIAL INFORMATION

FIF valves are rated for 2 working pressure al 20° C, listed
on table 1. .

For sarvice lemparatura sbove 20° C reduce working pres-
sure according to the curve shown on fig. 2.

F.LIP. is also issuing «Guide of chemical resistance of ther-
moplaslics and alastomerss (See leaflet 9.1 E of general
catalogue); such a guide describes the fields of applica-
tion of F1LP vahves (body and gaskets) in the conveyance
of chemicals and it can also ba requi red apart from the ca-
lalegue.

Pressiane maszima di esercizio g 20° C
Maximum werking pressure at 20° C
Pression maximale de service 4 20° C
Betriebsdruck max bei 20* &

2.

Variazione della pressione In funzione della temperatura
Pressure tamperature rating

Variation de la pression en fonction de la température
MNenndruck Betriebsdruck in Abhdngigkeit von der Temn-
peratur

pression de servics - Batriebsdruck
[=-]

pressione i ESETITi0 - working pressure

0 . I S

CARACTERISTIQUES DU MATERIEL

Les pressions maximales de service des robinets FIF, pour
Ie fransport d'eau a 207 C, sont indiquées dans la fig. 1.
Four temipératures superieures & 20° C, on doit reduire les
pressions maximales de service selon la courbs de fig. 2.

Dans son catalogue géngral F1LF. & prevl une -Guide 4 la
resistance chimique des matiéres thermoplastiques et éla-
stomériguess (Brochura 3.1 F). Elle indiqua le domaine d'u-
tilisation des robinets FILP (corps et gamitures) dans ke tran-
sport de produits chimiques et peut ére demandée méme
separement du catalogue.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Der max, Druck fir FIP-Armaturen ist in Abb. 1 fir Wassar
bei 20° C zu entnshrman.

Fiir Balrisbstemperaturen titer 20 C. muss der wul&ssi-
ge Batrisbsdruck geméss Abb. 2 reduziert werden.

F.I.B verdifantlicht auch sing «<Einfiihrung zur chemischen
BesHndigkeit der_thermoplastische und elastomerische
Materizliens; sie beschreibt das Verwerungsfald der LR
Ventilen (Kérper und Dichlung) in Transport der Chamika-
lien und sie kann auch ohne das Katalog gelisfert werden,

Temperatura di esercizio (°C)
Warking temparaturs (°C)
Température de service (°C)
Betriebstemperatur (*C)

PROCEDURE D’INSTALLAZIONE

. GIUNZIONE PER INCOLLAGGIO (PVC)

Per la giunzione di valvole e raccordi tramite incollaggio
occorre aftenersi alle seguenti raccomandazioni generali:
Rimuovere ogni traccia di grasso polvers e-spgrcizia dalle
superfici da incollare. 5i consigha 4 effettuare 1ale ope-
razigne medianie carteggiatura

Smussare a 1530 l'estramita dal tubo da umire.
Uilizzare collanti esclusivaments destinati a connessioni
lengitudinali di tubi in PVC

Dopa lincollaggio attendere almena 24 are prima di ef-
fettuare la prova idraulica delle giunzioni

GIUNZIONE FILETTATA (PVC)

Per la giunzione di valvole e raccordi filattati occorre atte-
nersi alle seguenti raccomandazioni generali:

= E assolutamente da evitare 'uso di canapa, stoffa, filaces

e vernici per effetfuare la tenuia stagna sulla filstztura.

UTILIZZARE ESCLUSIVAMENTE NASTRO IN PTFE non

sinlarizzato

Lavvitamento deve essere effettuato totalmenta, per lin-

tera lunghezza della filettatura

Utilizzare adeguats chiavi a nastro o 8 catena onde evi-

tare di incidere & sollecitare in modo anomala il mata-

rizgle. La FLF. pubblica una dettagliata -Guida all'instal-

laziones che distribuisca & richiesta (prospetto 9.2 1)

INSTALLATION PROCEDURE

JOINTING BY SOLVENT WELDING (PVC)

Genaral instructions for solvent welding of valves and fit-
tings.

+ Clean the surface to be jointad. Do not leave any grea-
se, dusl or dirl on it. We suggest to use sand-paper for
such cleaning operations

Bevel the pipe at a 15/30° angla

Usa only special cemants for longituding| glueing of PYC
pipas

After jointing wait at least 24 hrs. before prassure lesting

THREADED JOINTING (PVC)

Ganaral instructions to be followed for threaded jointing of

valves and fittings.

¢ Imperative 1o avaid use of hemp, fon, lint and paints in
arder lo obilain thread bubble seal. USE ONLY NOM-
SYNTHERIZED PTFE TAPE

+ Joigting to be carried out for the whole length of the
lhread. Do not overtight making use of tightening todls

» Use anly chain or tape wrench 10 avoid culs or excessi-
ve strains of the matarial itself.

PROCEDURES D’INSTALLATION

JONCTION PAR COLLAGE (PVC)

Pour la jenction par collage des robinets et raccords il faut
suivra les recommandations générales suivantas:
Enlever complétemant les traces de graisse, poudre at
saleté de la surface & coller. On conseille d'effectuer catte
opéralion avec du papier veréd

Chanfreiner & 15/30° |'extremité du tube & assembler
Utiliser exclusivement de la colle qui est appropride pour
la jonction longitudinale des tubes en PAVC

Apres le collage, attendre au mains 24 h, avant d'effec-
tuer le test idrauliqua des jonctions

JONCTION TARAUDEE (PVC)

Pour la jonction des robinels el raccords taraudées, il faut
suivre les recommandations génerales suivanites:

Il faut absolutemnent éviter I'utilization d'éutope, filasse
al varnis pour réaliser I'dtanchéité sur le taraudags. UTH-
LISER EXCLUSIVEMENT DU RUBAM EN PTFE PAS
FRITTE.

Le vissage doit &tre effectus pour toute langueur du ta-
raudage

Utiliser des clés approprides pour éviter de graver et de
fatiguer d'une tagon normals la matiére.

-

EINBAUVERFAHREN

KLEBEVERBINDUMNGEN (PVC)
Far Ventil - und Filtings-Klebarbingdungen gelten folgen-
ds alligemeina Hinweise:
* Ferdingungsriickistiénde, Feit, Staub und Schmutz von
der Klebefladche entfarnen. Hinzu wird die Verwendung
von gog. Reinigern empfohlen
« Ronrenden unter ca. 15/30° anschragen
Ausschliesslich Kleber die Fir Varbindungen von PVC
Erzeugnissen vorgessehen sind, verwenden
Mach dern Kleben sallen mindestens 24 Stunden bis zur
Wasserdruck probe gewartet werden

GEWINDEVERBINDUNGEN (PVC)

Fir Ventil-und Fittings-Gewindeverbindungen geltan falgen-
de aligemeine Hinwweisa:

Die Verwendung van Hanf, Werg, Fasern und Pastern
zur Gewindeabdichtung ist unbedingt zu vermaidan. Es
sall AUSSCHLIESSLICH PTFE-Band verwendst werden
* Gewindeverbindungen missen liber die gesamts Gewin-
delange erfolgen. Diss darf nicht durch dbermassigan
Kraftautwand angestrebt werden

Zum Anziehen dirfen nur geeignate Schiissel oder

Bandzangen verwandst werden; keinesfalls Werkzeuga,
d |16 20 ‘25 32 40 50 B3 75 90 10 T min. | T max die Einschnirilte oder Kerbwirkungen hervorrufen. Wei-
tere Einzelheiten entnehmen Sie bitta dam «<Installations-
DM |10 15 20 25 32 40 50 65 BO 100 PG 0 + B0 Handbuch=, das Sie van FIP erhaltan.
R |% %W 11 1 221 3 4
PN|16 16 16 165 10 10 10 10 6 6

DIGHIARAZIONE DI CONFORMITA

8i dichiara ehe la valvola tipo VW & conforme alla Direttiva 97/23/CE
per le Attrezzature a Pressione seconde il MODULO A1 dellz proce-
dura di Malutezione dells Conformita softo la sorveglianza
dell'Organismo Motificato PASCAL (N* 1115).

In feds

02z

Fierasf

ng. . Clesicuzo — Quality Manager

DECLARATION OF CONFORMITY

W daclars that the valve type WV is conform to the 97/23/CE
Directive, as regards Pressure Equiprment according to the MODLU-
LE A1 of the Conformity Assessment Procedure, under the surved-
lance of the notifled Bady PASCAL (No. 1 118).

In witness whereof

1Az

Ery. O, Chericuzio - Uiality Manager

DECLARATION DE CONFORMITE'

On déclare que l2 vanne type W est conforme 4 la Directive
97/23/CE pour les Equipements A Prassion selon la MODULE A1 de
kz procedure d'Evalustion de Conformité sous la survelllance de
I'Organisme notifié PASCAL (N“1115),

Sincérement i
ez

I

Ing. 0. Cicricuzio - Quality Manager

KONFORMITATSERKLARUNG

Wir bestitigen hiermit, dass die Absperklappe Typ W den gelten-
den Vorscheifien der Driickgertiinee 97023 CE, Anhang A1 antspri-
cht und die Herstellung durch das enerkannte unabhingige
Prifinstitut “PASCAL" (Nr1115] Obarwaeht

Hechachtungsvoll

0170172012

Crig. O. Clericuzio = Cuality Managar

temperatura di esancing - working Iﬂﬂpﬁah.lre
température de service - Betrebstemperatur

THE DA GIVEN IN THIS LEAFLET ARE OFFERED IN GOOD FAITH. NO LIABILITY CAN BE ACCEPTED CONCERNING TECHNICAL TR NOT DIRECTLY COVERED BY RECOGMIZED INTERNATIONALS STRNDARDS. AP RESERVES THE RIGHT TO GARAY OUT ANY MODIEGATION TO THE PRODUCTS SHOWN 1N THIS LEARLET



Fig. B

ISTRUZIONI

INSTRUCTIONS

INSTALLAZIONE SULLIMPIANTO

1) Orientare la valvola in modo tale che la freccia stampa-
la sulla cassa indichi la diramione dal Hluido

2) Qualora la valvola venga installata verticalmente, s2 la
giunzicne avviene per incollaggio, fare attenzione a che
il collanie non coli all'interna dalla cassa danneggian-
do quindi la sede di tenuta. Per una corretta giunzione
vedere le apposite istruzioni nel manuale -Elementi di
installazione-

3) Prima di mettere la valvola in esercizia controllare il sar-
raggio della ghiera (2) o (12) per le figure A e C, perla
figura B il serraggio del coperchio (6) e del premitrec-
cia (3). Controllars il serraggio del premitreccia (3} an-
che per |a figura C.

SMONTAGGIO

FIG. A

1} Isolare la valvola dal flusso del liquide.

2} Svitare la ghiera (2) in senso antiorane e quindi sfilare
dalla cassa (6) il grappalo complala di ulli | componeant.

3} Sfilare |3 forcella (7) e togliers 'otturators (5).

4} Sfilare il premitreccia (12). .

5} Svitare il dada (8), togliers il valantina (1) e la ghiera (2)

&) Ructare lo stelc (8) in senso orarie fine ad esirarlo com-
pletamente dal coperchio (10). A queste punio diventa-
no accessinili le guarnizioni a v (4), 1a boceola di londo
(1) & I'D—ing (3) che possono essars facilmente sfilati.

FIG.B-C

1) Isolare la valvola dal llusso del liquido.

2) Switare il coperchio (8} o la ghigra (12) & quindi sfilare
dalla cassa (9) o (16} il grappolo completo di witti | com-
ponenti.

Sfilare la forcella (8), togliers 'otturatore (7} e sfilare il
disco anti-frizione {15) per la figura C.

Svitare il dado (2), togliere il volantine (1) ed estrarre la
ghiera (12) per la figura C.

Svitare il premitreccia (3) e ructare in senso orario lo
stelo {5} fino ad estrarlo dal coperchic (6) o (13) renden-
do cosi accassibile la guarnizione a V' (10}

Estrarra la guarnizione a V facendo forza sulla boccola
di fondo (4)

Druranle gquasls oparazioni fare allenzions 3 non gratliars
lo stelo g le sedi delle guarnizioni per non comprometters
la tenuta.

3]
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MONTAGGIO

FIG. A
d 75-90 1} Inserire o stelo (8) nel coperchic (10) @ avitar in san-
50 anligrario
Inserire nell'ordine: I'O-ring, (3} la boceola di fonde (1)
e la guarnizione a V' (4)
Fig. C 3) Infilzra la ghisra (2} sullo slala, avvilars il volanting (1)
e il dade (9)

4} Infilare il premitreccia (12) e l'ctturatore (5) zulle stelo
- (8}, inserira la forcalla (7) nella 2ua apposita sada
- Inserire il grappolo cosi ottenuto nellz cassa avendo cura
1 che la chiavetta di posizionamento del coperchio coin-

cida con l'apposila sede della cassa

fu
ﬁ_. . 8} Bloccare |a ghiera
|.
FIG.B-C
{'—G‘,
[

)
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3 1) Awvitara lo stelo (5) al coperchio (B) o (13) avenda la pre-
cauzione di spalmare un sotiile velo di grasso sulla fi-

) ) lettatura.

e 2) Inserire Iz bocoola di fondo (4) e lz guarnizione 2 V (10}
= . nella stela (3)
= (s 3) Inserire il pramitraccia (3} sulle stelo (5) ed awvitarlo al

coperchio (B) o (13).

4} Inserire gli D-ring (1-'1} sl ooperchio {133.
- 5} Inserire la ghiera (12) sul coperchio (13).
113 &) Inserirg il volanting (1) e serare il dado (2).
) 7} Assiemare l'oturatore (7) allo stelo (5) (inserendo pri-

ma il disco anti-frizione (15} sclo per la fig. C) blocean-
do con la forcalla (8).

8) Posizionars la guarnizions del coperchio (1) nell'appo-
sita sede ed avvitare il coperchio sulla cassa. Awvvitare
la ghigra (12) sul corpa (18} (fig. ©)

Le operazioni di manutenzione possono essere effetiuate

con il conpo valvola installato sull'impianto. Melle operazioni

di montagglo & consigliabile lubrificare le guarmizioni di

gomma con olii o grassi idonei; a tale proposito si ricorda

la non idoneit all'uso degli oli minerali. che sono aggres-
sivi per la gemma etilene - propilene.
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INSTRUCTIONS

VORSCHRIFTEN

CONMECTION TO THE SYSTEM

1) Position the valve in the line with the armow on the body
in the direction of the line flow

2) When installing the valve on a vertical line by sclvent
welding, take care to ensure thal no solvent runs inlo
the valve bady as this would severely damage the seat
and seal and the valve would become incperative. For
correct jointing procedure refer o cur seclion on “In-
slallation™

3) Before operating the valve, ensure that the union nut
{2) or (12) has been fully tightened (fig. & and C). or that
the bonnel (B) and gland {3) are tight {fig. B). Do the sa-
me with the gland (3) in case of fig. C.

DISASSEMBLY

TYPE A

1) Isolate the valve from the line flow

2) Unscrew the lock nut (2) and remaove the antire valve
mechanism from Lhe body

3) Remove the fork (7) and release the swivel plug (2)

4) Remove the gland (12)

5) Unscrew the hand-wheel lock nut (3), and remaove the
hand-whael (1) and the body lock nut (2)

&) Unscrew the stem (8) clockwise until it comes right out
of the bonnet (10). Tha gland {(12), the gland packing (4)
and the bottorm bush (11} are then accessible and may
be easily removed.

TYPEB-C

1} Isalate the valve from the ling flow

2) Unscrew the bonnet (8) or the union nut (12) and then
remaove the anlirg valve mechanism from the body (9)
or (18)

3) Remove the fork (8), release the swivel plug (7) and sli-
de the antifriction disc (15} for lig. C.

4) Unscraw the lock nut (2), remove the hand-wheel (1} and
unscrew the union nut {12) for fig. C

5) Unscrew the gland {3) and wrn the stem (5) clockwise,
until it comes oul of the bonnat (8) ar (13), thus permit-
ting scoess to the gland packing (10)

&) Remove the gland packing (10) by applying prassura 1o
the bottom bush {(4)

During these operations be careful not to scratch the stem

and seal seatings &s this would damage the valve function

ASSEMBLY

TYFE &

1} Insertthe stem (8) into the bonnat (10) and scraw down
until the base of the lhread has entered the bady
hausin

Place the O-ring (3). the bottom bush (11} and the gland
packing (4) cnto tha slem. Folals the slem until the squa-
rer portion has completely emerged from the top of the
bonnet tzking care to spread a thin film of luoricant on
the thread

Plzea lhe body union nut {2) over the bonnet (10) and
fit the hand-whesl (1) over the square saction of the stem.
Scrow the hand-wheal lock nul () enla the stem
Flace the gland (12) and the swivel plug (5} onio the
stem, inserting the fork {¥) to retain it

Insert the assambly inlo the valve body, laking care thal
Lhe locating plug on the valve bennet fits into the notch
on the body

B) Tighten the body lock nut (2) fully.

2

Ri]

3

4

L)

=

TYPEB-C

1) Screw the stem (3) into the bonnal (6) or (13) laking ca-

ré o spread a thin film of lubricant onto the thread

Slide the bottom bush (4) and the gland packing (10)

onta the stem

3) Inserl the gland (3) inlo the stem (5) and scraw it into
the bonnat (8) or (13)

4} Place the O-rings (14) cnlo tha bonnel (13).

5) Placa tha union nut (12) onio the bonnat (13).

B} Fit the hand-whesl (1} and tightzn the lack nut (2).

7) Assemble the swivel plug (7} on the stem (5) (inseting
befare the antifriction disc (15) only for type C by inser-
ting the fork [8).

#) Flace the bonnet seal (11} in its housing and screw the
bonrnet into the body. Screw the union nut {12) onio the
body (18] (lypa C).

Maintenance operations may be carried out with the valve

body in line. During assembly il 1s advisable lo lubricate

the rubber seals with oil or grease. Do not use mineral oils
as they attack EFM rubber,

L)

MONTAGE SUR LUINSTALLATION

1) Qrientez le robinet de fagon que la flache moulgs sur
le corps indique la direction d'écoulement

2) Chaque fois que le robinet est installé en position verti-
cale, veiller a ce que |2 collz ne couls pas a lintérieur
du corps,ce qui pourrait compromettre |'étancheéité, Pour
une janclion correcte, vair les instruclions sur ks manuel
“Elémenis d'installation”

Avant de mettre le robinet en service, controlez le ser-
rage de la douille (2) pour la fig. A, du presse-éloupe
{3) el du couvercle (B) pour la fig. B

3

DEMONTAGE
FIG. A

1) Isolez le robinat du flux du liquids

2) Dévisser la douille (2} dans le sens contraire des aiguil-
les d’une montre et enlevez ensuite lensemble des élé-
menls du corps (B)

3) Enlever la fourche (7) et dtez l'obiurateur (5)

4) Enlevez le presse-&toupe (12)

5) Dévissaz I'dcrou (), démanlez le volant (1) el la dowille

(2)

Tournez la tige (8) dans le sens des aiguilles d'une mon-

re jusqu'a son enlévement complet du couvercle (10).

A ce point 12 les joints an V (4], la bague de fond (1),

le joint O-ring {3) seront accessibles et pourrant &tre en-

levés facilement

6

FIG, B

1} Isolez le robinet du flux du liquide

2) Dévissez ke couvarcle (B) enlevaz 'ensemble das com-
posants du corps (9)

3) Enlevez la fourche (B) ainsi que l'obturateur {7)

4) Dévigsez l'écrou (2) el démoentez le volant (1)

5) Dévissez le presse-étoupe (3) et tournez |z tige dans le

sens des aiguilles d’'une montre, pour l'extraire du cou-

verche (B) en rendant ainsi aceessible le joint en V' (10)

Enlevez | joint an WV an faisanl forcer sur la bague de

fond (4)

L]

MONTAGE

FIG. A&

1} Placez latige (8) dans le couvercle (10) et vissez-la dans
le sens contraire des aiguilles d'une montre

2) Montez dans l'ordre le jainl O-ring (3), les bagues de
fond (11} et le joint en W {4}

3) Mettez la douille (2) sur la tige, vissez le volant (1) et I'é-
crau (3)

4} Engagez l2 presse-etoupe (12) et l'obturateur (5) sur la
fige (8). mettez la fourche (7) dans son logement

E} Placez I'snsemble ainsi ablednu dans |s corps en ayant
s0in que la clavette de positionnement du couvercle
coincide avec son logement dans le corps

6) Bloguaz la douills (2)

FIG. B

1) Insérez dans ordre |a bague de fond (4) al le joinl en
W (10} dans la tige {5}

2} Wissez latige {8) au couvercle {B) en ayant soin d'appli-
quar une mince couche de graisse sur le filelaga

3} Inserez le presse-efoupe (3) sur le volant (1) et vissez-le
sur le couvercle (B)

4} Montez le volant (1) et serrez 'écrou (2)

5) Assemblez 'obturateur {7) & l1a tige (5) en introduisant
la fourche (8)

B} Positionnez la joint (11) dans son logemant & l'inlérieur
du couvercle st vissez le couvercla sur e corps

Les operations d'entretien peuvent &tre effectuses avec le

corps robinet menté sur l'installation. Dans les opérations

de moniage, nous conseillons de lbrifiar las joinis en

caoutchouc avec de Iuile. A ce propos, il ne faut jamais

employer des huiles minérales, agressives pour le caout-

choue an éthylane-propyléne

EINBAL IN EINE LEITUNG

1
3

3

Der Pfeil auf dem Ventilgehiuss mul beim Einbau in
Strémungsrichiung zeigen

Beim Einbau in gine senkrechte Leitung ist sicherzu-
stellen, dal kein Klebstoff in das Ventil hineinlauten
kann. da sonst dar Vantilsitz oder der Kegel beschadigt
warden (Zur korrekten Ausfihrung dieser MaBnahmen
sind unsere Hinweise im Teil 10 des Kataloges zu beach-
ten)

Vor der Inbetriebnahme des Ventils ist sicherzustellen,
dafl die Uberwurfmutter (2) (Fig. A} oder das Oberteil
(6) und die Druckmutter (3) (Fig. B) fest angszogen sind

DEMONTAGE

Typ
1

A

1 Die Leitung 21 an geeigneter Stalle drucklos zu machen

2

3

4
5)

[

und zu enlleeran _

MNach dem Losen der Uberwurfmutier kann der gesam-
te Ventileinsalz aus dem Gehduse herausgezogen
werden

Durch Entfernen der Spange (7) kann der Kegel (5) ab-
genommen werden

Hiernach kann der Grundring (12) abgerogen werden
Mach dem Entfernen der Hutmutter (9) konnen das
Hand-

rad (1) und die Uberwurfmutier (2) sbgenommen werden
Mun kann die Spindel (8) aus dem Oberteil (10) herau-
sgedreht werden. Die Dachmanschetten (4) und der
Druckring (8) werden abgezogen

Typ B

1
2

3

L)

5
8)

Die Leitung ist an geeigneter Stelle drucklos zu machen
und zu antlaarsn

Das Obarteil (6) ist aus dem Geh&use (9) herauszu-
drehen .

Durch Entfarnan der Spange (8) kann der Kegel (7) ab-
ganommean wernden

Mach dem Entfernan der Hutmutter {2) kann das Han-
drad (1) abgencmman warden

Hiermach isl die Stopthichse (3) berauszudrehan, eben-
sa die Spindel (5), Der Druckring (10) ist abzuziehen
Durch Druck auf den Grund-
ring (4) kinnen die Dachmanschetten entfernt werden,

Wihrend disser Arbeiten mul vorsichtig vorgegangen wer-
den, um Beschadigungen an der Spindel und dan Dach-
manschellan zu varmeidan

MONTAGE

Ty
1)

2)
3

5

6§

Typ
1)

2)
3)

4)
3
8

Dia Spindel (8) ist bis zum valligen Eintauchen des Ge-
windas in das Oberteil (10) hineinzudrehen

Danach sind der Druckring (1) und die Dachmanschal-
tan (4) aufl dis Spindel (8) zu stecken

Higrnach wird die Uberwurfmutter (2) auf das Oberteil
{10) gelegt und das Handrad (1) mit der Hulmutter (9)
befestigt

Mun wird der Grundring {12) auf die Spindel geschoben
und der Kegel (5} mit der Spange (7) befestigt

Mach dem Eintringen das O-Rings (3) in die enispre-
chende Nul wird das komplette Oberteil in das Gehdu-
se gesteckt. Es ist unbedingt darauf zu achien, daf dia
Nase der Verdrahgicharung am Obertsil in die Aus-
nahmung im Gehauss singefihrt wird

Abschliefend wird die Uberwurfmutter (2) handfest an-
gezogen

B
Die Spindel (5) wird in das Oberlail (6) gingeschmubt
Danach sind der Grundring (4) und die Dachmanschat-
ten (10} auf die Spindel (5) zu schicben

Die Swpfbuchse (3) wird nun aufgesteckl und in das
Oberteil (B) handtest singeschraubt

Das Handrad (1) wird mit der Hutmutter (2) befestigt
Der Kegel (7) wird mit der Spange (8) auf der Spindsl
(5} bafestigl

Die Dichtung (11} ist in ihre Position zu bringen und das
Operteil wird in das Gehduse eingeschraubt

Bei Wartungs- cder Reparalurarbailen kinnen die Gehiuse
in der Leitung verbleiben. Beim Zusammenbau wird emp-
fohlen. die Dichtungen leicht mit einem geeignetan OI gin-
zufetten. Minaraldle zind hiarzu nicht geeignat.
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