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VALVOLA DI SFOGO [PVC]

FOOT VALVE [PVC)

CLAPET DE PIED [PVC]

FURVENTIL (PVC)
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CARATTERISTICHE DEL MATERIALE

Le pressioni max di esercizio delle valvole FIP per il tra-
sparto di acqua fine a 20° C, sono indicate in tab. 1.

Per temperature supearion 3 20° C la pressioni max di esar-
cizio =i devono ridurre come illustrate dalla curva di fig, 2.

La FI.F pubblica inoltre una «Guida alla resistenza chimi-
ca dei materiali termoplastici ed elastomerici= nel corpo del
proprio catalogo generale, prospetto 9.1 |: essa riporta il
campo di utilizzo delle valvole FLR {corpo e guarnizioni)
nel trasporto dei prodotti chimici e pud essere richiesta an-
che separatamente dal catalogo.

MATERIAL INFORMATION

FIF valves are rated for a working pressure at 20° C, listed
on table 1.

For service temperature above 207 C reduce working pres-
sure according to the curve shown on fig. 2.

FI.P is also issuing «Guide of chemical resislance of ther-
moplastics and elastomers= {Sea leafiet 9.1 E of genaral
catalogue); such a guide describes the fields of applica-
tion of FI.P valves (body and gaskets) in the conveyance
of chemicals and it can also be required apart from the ca-
tzlogue.

1.

Pressiona massima di esercizio a 200 C
Maximum working pressure at 20° G
Pression maximale de service 4 20° C
Batriebsdruck max bei 20° C
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2.

Variazione della pressione in funzione della temperatura
Prassung lempsaralura rating

Yariation de |a pre:ssion en fonction de la fempérature
Menndruck Betriebsdruck in Abhangigkeit won der Tem-
peratur

pression de servica - Batriebsdruck

pressione di esercizio - working [ressure

0 0 40 60

temperatura di esercizio - working temperature
termpérature de service - Betnebstemperatur

CARACTERISTIQUES DU MATERIEL

Les pressions maximales de service des robinets FIF, pour
le transport d'eau a 20¢ C, sont indiguées dans la fig. 1.
FPour lempératures superieuras a 207 C, on doil reduire les
pressions maximales de service selon la courbe de fig. 2.

Dans son catalogue général FLP A preva une =Guide & la
resisiance chimique des matidres thermoplastigues l dla-
stomériques= (Brochure .1 F). Elle indique le domaine d'u-
tilisation des robinets FLP (corps et garnitures) dans le iran-
sporl de produits chimigues al peul Atra demandée ménme
separement du catalogue.

MATERIALEIGENSCHAFTEN

Drer max. Druck flir FIP-Armaturen ist in Abb, 1 fir Wasser
bei 20 C zu entnehmen.

Fiir Balrishstemperaturen ber 207 C. muss der wulassi-
ge Betriebsdruck geméss Abb. 2 reduziert warden.

ELP vertifentlichl auch eine Einfihrung zur chemischen
BeseEndighksit der thermoplastischa und elastomerischa
Materialiens; siz beschreibt das Verwertungsfeld der LR
Ventilen (Kérper und Dichitung) in Transport der Chemika-
lien und sie kann auch ohna das Kalalog geliefarl werdan.

3.

Temperalura di esercizio (*C)
Working femperature (°C)
Température de service (*C)
Betricbstemperatur {“C}

Tmin. | T max

IR EL

4.

Pressicni minime per il sollevamenio del pistone
Minimurn prassure drog for pisten in the fully opan posilion
Pression minimate paur I'élevation du piston
Druckveriust bei villig angehobenem Stempel
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5.

Pressioni minime per 2 tenula (pislons in posizione chiuza)
Minimum back pressure for drop tight sarvics

(piston in closed position)

Pragsion minimale pour Fétanchéind

[piston en posifion fermas)

Mindesidruck fur fropfdichten Abschiud

(Stempel in geschlossener Stellung)

d 16 20 25 32 a0 50 63
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PROCEDURE D’INSTALLAZIONE

GIUNZIONE PER INCOLLAGGIO (PVC)

Per la giunzione di valvole e raccordi tramite incollaggic
occorre attenarsi alle saguenti raccomandazioni generali:
+ Rimuovere ogni traccia di grasso polvere e sporcizia dallz
superfici da incollare. Si consigha di effettuare tale ope-
razione medianle carleggiatura

Smussare & 15/30° I'estremita del tubo da unire.
Utilizzare: collanti esclusivaments destinati & connessioni
langitudinali di bl in PVC

Dopo I'inoollaggin attendera almana 24 are prima di af-
fettuare la prova idraulica delle giunzioni

GIUNZIONE FILETTATA (PVC)

Per la giunzione di valvola @ raccordi filsttali occorre alle-
nersi alle seguenti raccomandazioni generali:

= E assolulamenta da evitare I'uso di canapa. stoffa, filacce

& vernici par effettuare la tenuia stagna sulla filellatura.

UTILIZZARE ESCLUSNAMENTE NASTRO IN PTFE non

sinterizzalo

Lavvitamants deve essane affettuato 1otalmente, per l'in-

tera lunghezza della filatiztura

Utilizzare adeguate chiavi a nastro o a catena onde evi-

tare di incidere e sollecitare in modo anomalo il mate-

riale. La FILP pubblica una detiagliata «Guida all'instal-

lazione= che distribuisce a richiesta (prospetto 9.2 1)

&

INSTALLATION PROCEDURE

JOINTING BY SOLVENT WELDING (PVC)

General instruclions for sclvent welding of valves and fit-
tings.

Clean the surface w be jointed. Do not leave any grea-
se, dusl or dirl on il We suggast 1o use sand-paper for
such cleaning opsralions

Bevel the pipe at a 15/30° angle

Use anly special caments for longitudinal glueing of PVC
pipas

After jointing wait at least 24 hrs. before pressure lesting

THREADED JDINTING {PVC)

General instructions to ba followad for threaded joinling ot
valves and fittings.

Imparalive lo aveid use of hemp. 1on, lint and paints in
order fo obtain thread bubble seal. USE OMNLY NON-
SYNTHERIZED PTFE TAFE

Jointing to be carried out for the whole length of the
thread. Do nat overlight making use of lighlaning lools
Use only chain or tape wrench to avoid cuts or excessi-
ve strains of the material itself.

PROCEDURES D’'INSTALLATION

JONCTION PAR COLLAGE (PVC)

Pour |z jonclion par collage des robinets et raccords il faut

suivre les recommandations générales suivantss:

+ Enlever complétement les traces de graisse, poudrs al
sakaté de la surface a coller. On consaille d'effectuer catte
apération avec du papier verré

* Chanfreiner & 15/30° l'extiremité du tube & assembler

+ Utiliser exclusiverment de la colle qui est approprige pour
la jonclion langitudinale des tubes en PVC

= Apres le collage, attendre au moins 24 h, avant d'effec-
tuer le test idrauligue des jonctions

JONCTION TARAUDEE (PVC)

Four la jenction des robinets et raccords taraudées, il faut
suivre les recommandations générales suivanias:

I faut absolutement dviter Iutilization d'autope, filasse
et vernis pour réaliser I'étanchéité sur le taraudage. UTI-
LISER EXCLUSIVEMENT DU RUBAN EM PTFE PAS
FRITTE.

Le vissage doit &tre effectué pour toute Ion.gueur du ta-
raudage

Utiliser des clés appropriées pour éviter de graver el de
faliguer d'una fagon normale la matidra.

EINBAUVERFAHREN

KLEBEVERBINDUNGEN {FVC}

Fir Wantil - und Filtings-Klebarbingdungen gelten folgen-

de alligemeine Hinweise:

* Feriingungsrickistdnde, Feit, Staub und Schmutz vor
dar Klsbaflache entfernan. Hinzu wird die Verwendung
von s50g. Reinigern empfohlen

+ RAghrenden unter ca. 15/30° anschrigen

# Ausschliesslich Klabar die Fir Varbindungen van PVWC
Erzeugnissen vorgesehan sind, verwenden

+ Mach dem Kleben sollen mindestens 24 Stunden bis zur
‘Wasserdruck probe gewartel werden

GEWINDEVEREINDUNGEN {PVC)

[Flr Vientil-und Fittings-Gewinideverbindungen gelien folgan-

da allgemeaing Hinwwsise:

= Diz Verwendung von Hanf, Werg, Fasern und Pastern
zur Gewindeatdichtung ist unbedingt zu vermeiden. Es
soll AUSSCHLIESSLICH PTFE-Band verweandel wardan

= CGewindeverbindungsn missen dber die gasamle Genwin-
delénge erfelgen. Dies darf nicht durch dbermassigen
Krafiaufwand angestrebt werden

= Zum Anzighan dirlan nur gesignete Schiisssl oder
Bandzangen verwendet werden; keinesfalls Werkzeuge,
die Einschniritte oder Kerbwirkungen henvorrufen. Wei-
tara Einzelheitan entnehman Sie bitta dem «Installations-
Handbuchs, das Sie von FIP erhalten.

DIGHIARAZIONE DI CONFORMITA
Si dichiara che & valvola tipo VZ & confar
per le Attrezzature a Pressiong secondo il
dura di Valutazione della Conform
dell'Organismo Motificate PASCAL (N*111
In fads
o1/01:2012 -
Ing. Q. Clericuzio - Quality Manager

Ila Dhrettiva 97/23/C
LILC A1 della proce-
solto la sorveglianza

f,ﬁ'{f.:i‘iwla-

DECLARATION OF CONFORMITY

We deciare that the valve type VZ is conform to the 97/23/CE
Directive, a5 regards Pressure Bquipment according o the MODU-
LE A1 ol the Conlormity Assessment Procedune, under the surveil-
lance of the notified Body PASCAL (Mo, 1115)

In witness whereof g

ofats2042

Eng. 0. Chricugo  Qualily Manager

DECLARATION DE CONFORMITE'
On déclare que la vanne type VI est conforms & la Directve
87/23/CE pow les Equpements & Presson selon la MODULE A1 de
la procédure d'Evaluation de Conformite sous la surveillance de
I'Organisme notifie PASCAL (N¥1115)

Sincérament

»

! fenctal

w. O Gleriuzio - Suality Manzgsr
4 ¥ :

KOMFORMITATSERKLARUNG

Wir bestatigen hiemmit. dass die Absperrklappe Typ VZ den gelten-
den Vorschriften der Drickgeratine 97723 CE, Anhang A1 ent
sprichl und die Herslellung durch das anerkannte unabhangigs
Prifigstitut “PASCAL™ Nr111 herwacht.

Hochachtungsvol

02012

Eng. O Clericuzic - Qual 1y Manager

THE DAR GIVEN IN THIS LEARET ARE DFFERED IV GOOD FAITH. MO LIABILITY CAN Bt ACCEPTED CONCERMING TECHMCAL DATR NOT DIRECTLY COVERED BY RECOGNIZED INTERNATIONALS STRNDWADS. AP RESERVES THE RIGHT TO CARRY OUT ANY MODIRCATION T0 THE PRODUCTS SHOWMN IN THIS LEARLET.



Pas Componenti Materiale
1| cassa PVC
2| pistoncine PVC
3| collare PG
4| ghiera PVC

*5 | guarniziona della cassa EPDM
"6 | guarnizions del pistoncing EPDM
* parti di ricambio

Pos Components Material
1| body PVC
2| piston PVC
3| collar PVC
41 lock nut PVC

*5 | baody seal EPDM
"6 | piston seal EPDM
* spare parts

Pos Composants Materiux
1| corps FVC
2| petit piston FVC
3| collet FVC
4| douilie FVC

*5 | joint du corps EPDM
‘6| joint dtancnéte EFDM
* piéces de rechange

Pos. Benannung Werkstoff
1| Gehiuse PVC-U
| Stempel PVC-U
3 | Einlegetail PVC-U
4 | Uberwurfmutter PVC-U

°5 | Gehdusedichiung EPDM
"6 | Stempeldichtung EFDM
" Ersatrteile

ISTRUZIONI

INSTRUCTIONS

INSTRUCTIONS

VORSCHRIFTEN

INSTALLAZIONE SULL'IMPIANTO

La valvola di fondo FIP deve essere installata sempre in
posizione verticale con la ghiera rivolta versa il basso.

SMONTAGGIO

1) lzolare la valvola dal fluido & svuotare intara linea a
mante

2) Switare la ghiera di chiusura (4}

3) Rimuovars il collars {3) & la gquarnizions dal corpo (5)

4} Rimuavare il pisiona (2) e la ralativa guarnizione (8)

MONTAGGIO

1) Pesizicnare la guamizione del corpa (5) € la guamizio-
ne del pistone (6) nalle loro sedi

2} Inserire il pistones (2) neld corpo (1)

3) Posizionare il collare (3)

4} Serrare la ghiera (4)

Oueste operazion posso essera effettuate senza smonta-
re la valvola dall'impiants.
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CONMNECTION TO THE SYSTEM

The FIF foot valve must always be installed in a vertical
position with the lock nut at the bottom..

DISASSEMBLY

1) Isclate the valve from the ine flow and drain down the
entire upstream system

2) Unscrew the lock nut (4)

3) Remove tha collar (3} and the body seal [5)

4) Bermove tha piston (2) and the piston seal [8)

ASSEMBLY

1) Position the body seal (S) and the piston seal (§) on
their seats

2) Insert the piston (2) in the bady (1}

3) Position the collar {3)

4) Tighten the lock nut (4)

These operations may be carried out without dismantling
the valve from the system.

MONTAGE SUR L'INSTALLATION

Le caplet da pied FIP doit toujours étre installe en posi-
tion verticale avec la douille crientee vers la bas.

DEMONTAGE
1

Isolez e clapet du flux du lguide et vidangez I'instal-
lation en amont de celui-ci

?) Davissez la douille [4)

3) Enlevez 'derou (3) &l le joint du corps (5) de leurs loge-
ments

4) Enlevez le petit piston (2) et le joint d'étanchéité (6)

MONTAGE

1) Introduisez 2 joint de corps (5) e le joint d'stancheaité
(16) dans laurs logaments

2) Montez le petit pistan (2)

3) Placez I"écrou (3)

4) Vissez la douille (4)

Ces opératicns peuvent &tre exécutées sans démoniter le
clapet de l'installation.

EINBAU IN EINE LEITUNG

FIP-FuBventil missen immer in senkrechten Leitungen
mit der Uberwurtmutter nach unten singsbaut werden,

DEMONTAGE

1) Die Leitung ist an geeigneter Stelle drucklos zu
machen und ru entlesren

2) Danach ist die Uberwurfmutier (4) abzuschrauban

3) Das Einlegeteil (3) und die Gehdusedichtung (5) kin-
nen mun entfernt werden

4) Der Stempel (3) mit der Stempeldichtung () kann
herausgenomimen werden

MONTAGE

1) Die Stempeldichtung (6} un die Gehausedichtung (5)
sind entsprechend einzusetzen

2) Der Stampal {3) wird nun in das Gehdusa (1) pestackt

3) Das Einlegeteil (3) ist aufzusetzen

4) Danach wird die Uberwurfmutter (4) aufgeschraubt

Bei Wartungsarbeiten kann das Gehiuse in der Leitung
verhleiben.

FIP

FORMATURA INIEZIOME POLIMERI SPA
SOCIETA UNIPERSONALE
Pian di Parata - 16015 Casella (Genova)
Tel. 010/9621.1 - Fax 010/9621.209
INFO@FIPNET.IT
www.FIPNETIT

Certdicanone di sislema di qualita aziendale secando UNIEN 29002, 150 9002 - Global quality system cerification in accordance with UNI EN 29002, 150 9002 - Certification du systéme de qualite globale selon UNI EN 29002, 150 9002 - Zertifizierung des qualitétssicherungs-systems nach 150 3002 bzw, UNVEN 23002,



